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1 Akdas Dékim A.S

40.000 m2 Kapali Alan (2 Dékiimhane, 1Isleme Fabrikasi, 1
Kaynak Konstriksiyon Fabrikasi )

450 Calisan
52.000 kg Tek Parca Kapasitesi
Yillik 20.000 ton Uretim Kapasitesi
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Metal Geri
Doniisiim

Maden ve
Kirici

Off-Shore
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Demir &
Celik
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Dokimcuniun Amaci Nedir?

Dokum Kalitesini Yiukseltmek

Dékiim Sonrasi Kaynak Maliyetlerini En Aza Indirmek
Mekanik Ozellikleri ve Islenebilirlik Kabiliyetini Arttirmak
Uretim Verimini Arttirmak
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Dékiimceii Amacina Ulasmak Icin :

OO0 Kalip Igerisine Inkliizyonlarin Girisini Onlemeli !

L0 Sivi Metalin Kalibi Dizgiin Bir Akisla Doldurmasini % : -
Saglayarak Yeni Olusabilecek Oksitleri ve Kum . '

Erozyonunu Onlemeli !

0 Yiiksek Mekanik Degerler Elde etmek Igin Kalipta
Homojen Isi Dagilimini Saglamali !

00 [Islenebilirlik Kabiliyetini Arttirmak Icin Ciirufun Kalip
[cerisine Girmesini Onlemeli !
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Amaca Ulasmak icin, Neden Filtre ? ,_@

Inkltizyonlarin Sivi Icerisinden
Uzaklastiriimasi _ "}

Daha DuUzgin Maden AKkisi
Daha Duzgun Kalip Giris Hizi
Akis Girdaplarini Onlemek
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Buyuk Kutleli Doktumlerde Filtre
Uygulamalarini Zorlastiran Kosullar :

Yiiksek Yogunluk

Dlstik Katilasma Araligi

Yluksek Dokim Tonaji m
Yiksek Dékiim Sicakligi L
YUksek Basinc
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OO0 Filtrelerden gecirilecek sivi metalin kutlesi filtre islemini
sinirlandiran etkenlerin basinda gelir.

OO0 Filtrelerin yerleri, yolluk dizayni metalin filtreye gelis
acist ve bicimi, hiz gibi dizayn kriterleri de zorlayici filtre
kosullarina sahip celik dokimlerinde goz 6ninde
bulundurulmalidir.

1 ‘Derin Yatak Filtrasyonu’

Seramik

Siizgec Tipi Filtre Koptiik Filtre
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‘ Potada Sivi Metal Igerisine Argon Gazi
Ufleme Prosesi’

Kaltek

Pota
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Doktiimhane Uygulamalari

2 = =~ -
Manto
Slide Bearing Housing GX130MnCr18.2
GS 52
5500 kg 7500 kg
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Hollatex Filtre Unitesi
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Absolute Velocity
m's

Empty

1.470523
1.470522
1.470522
1.470521
1.470521
1.470520
1.470520
1.470319
1.470519
1470318
1470318
1470517

1470517

1.470516

1470316

Pouring, Absalute Velacity
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Farkli Bliyttmelerde Metalografik Yapi
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Zr Esasl
Seramik
Filtre
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Mekanik Testler

BASLANGIG VE NiHAI TEST DEGERLERI / STARTING ANG RESULTING TEST VALUES
BOYUTLAR / DIMENSIONS KESIT ALANI / UZUMLUK /
CAP/ EN/ KALIMLIK / CROSS SECTIONAL LENGTH
DIAMETER () WIDTH {rm) THICKNESS () AREA fmm?) (i)
o i a0 ar o hr So =1 Lo Lt
10,05 7.05 - - - - 7929 3802 50,20 £4.90
AKNA DAY ANIMI / Pe (M) | 25200
U R S
)
YIELD STRENGTH Re (Wmm") | 31783
i
CEKME DAYANIMI / Prri (M) | 42000
TENSILE STRENGTH Rm (Mfmm?) 52972
KOPMA DAYANIMI / (M) i -
e L S |
FRACTURE STRENGTH (Mimm®) | -
]
I
UZAMA, / % | 22
EL ONGATION i
1
]
i I
KESIT DARALMAS / o) | 5079
I
REDUCTION IN AREA i
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Manto - GX130MnCr18.2

.
Yolluk 3

Daires__el gﬁ?er
Filtre Unitesi ¥
(Hollatex)
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I:I Sonuclar:

Yiizey filtre kullaniimayan pargalara gore gbézle gériniir sekilde
temiz gcikmistir.

e Yiizey temizleme islemi taslama zamani 30 saatten 10 saate
indirilmigtir.

o Kaynak tamirati icin harcanan zaman 50 saatten 1 saate
indirilmigtir.

e Parca UT ve MT testlerinden basariyla gecmistir.

e [sil islem sadece kaynak tamirati olmadigi icin normalize ile sinirli
kalmistir (800 °C 6 saat) tempere gerek kalmamigtir.
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0 Doékum sonucunda manganl parcalarda zor
gdzlemlenebilecek dlcliide temiz bir dokim ylzeyi ortaya
citkmistir. Ylzey temizligi filtre kullanilmayan bezer bir
baska parcaya kiyasla mukemmel derecede temiz
citkmistir. Temizleme icin harcanan sire 3 haftadan 1
haftaya indirilmistir.

[0 Filtre Gretici firmasi ile yapilan arastirmalarda belirlenen
filtre kapasitesi 2.9 kg/cm2 GS52 malzeme icin
3.5kg/cm?2 GX130 Mn Cr18.2 malzemesi icin 4.7 kg/cm?
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